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2 製品仕様
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3 本体の取り付け
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3-8　下ケースの取り付け（オプション）

〃〃〃

20

10

間口規格 個数

1,940㎜(1.0間用) 3

2,850㎜(1.5間用) 4

3,760㎜(2.0間用) 5

4,670㎜(2.5間用) 6

［1］下ケースホルダーの引っ掛け
　  ベースガイド上端に下ケースホルダーを引っ
　  掛けます。

［2］下ケースホルダーの固定
　  矢印部分を押すと爪が押し込まれ、下ケース
　  ホルダーがはまります。

［3］下ケースホルダーの位置
 　 下ケースホルダーは均等になるように取り付けて下さい。（約 850 ㎜前後間隔）

［注意］

 下ケースホルダーは間口切りつめ時の製品においても規格間口と同数となります。

［4］下ケースの取り付け
　　下ケースホルダーと同数のボルトを下ケース
　  にセットしナットで固定します。

［5］下ケースの位置
　  ベースブラケット端部より 10 ㎜内側に入っ
　  た所が下ケースの位置です。左右とも同じに
　  なるように設置して下さい。

［注意］

 下ケースは巻取パイプ及び前枠と平行になるように取り付け

 となります。

［注意］

 ※上ケースと下ケースの長さは異なります。

 ※ケース側板の取り付けは下ケース設置後に行って下さい。
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4 本体の組み立て
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5 ＲＳ前枠の設定と取り付け
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6 モーター仕様
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7 結線方法
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8 確認事項
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